1. Umumi miiddaalar

ik istifadadan avval bu talimati diggatle oxuyun. Bu mahsullar miirakkabli (struyni) printerlar
Uciin kartriclardir — ham orijinal (istehsalgi markast), ham da uygun/alternativ
(uygun/alternativ) kartriclor. Kartricdan yalniz tayinati tizre — printerin ¢cap prosesi G¢ln
istifada edin. Kartricin printer modeliniza uygun oldugunu yoxlayin.

2. Tahluikasizlik gaydalari

istifada zamani

Murakkab dariya va ya geyima dusarss tez silin/yuyun — bazi murakkablar laka
buraxa biler.

Kartricin kontaktlarina (gip) al ilea toxunmagdan ¢akinin — statik elektrik va girklanma
capin keyfiyyatina tasir eda bilar.

Kartrici usaglarin ali catmayan yerda saxlayin; mirakkabi udmayin.
Printerin daxili harakatli hissalarina (¢cap bashgi karetkasi) cap zamani al salmayin.

Qurasdirma

Kartricin goruyucu lent va gapaglarini gurasdirmadan avval tam c¢ixarin; cap bashgi
hissasina (dyuzalara) toxunmayin.

Kartrici dizgun istigamatda, zorla deyil, klikla baglanana gadar yerlasdirin.

Yeni kartric taxildigdan sonra printerin ilkin doldurma (rengli mirakkabla doldurma)
prosesini gozlayin.

3. Saxlanma qaydalari

Kartrici quru, sarin, birbasa gtinas stialarindan gorunan yerdas, Ufliqi vaziyyatda
saxlayin.

Acllmamis kartrici orijinal gablasdirmasinda saxlayin; aciimis kartrici uzun middat
istifada etmamak tovsiya edilmir — dyuzalar qurayib tixana bilar.

Kartrici haddindan artiq istidan ve ritubatdan goruyun.
Usaglarin ali catmayan yerda saxlayin.

4. istifada talimati

5.

. Yeni kartrici gablasdirmadan ¢ixarin va qoruyucu lent/gapaglari talimata uygun cixarin.
. Printerin gapagini acib kbhna kartrici ¢ixarin (varsa) va yenisini yerina klikla baglanana

gadar taxin (rengli slotlara diggat edin).
Printerin gapagdini baglayib ilkin doldurma prosesinin bitmasini gozlayin.

Sinag sahifasi cap edarak keyfiyyati yoxlayin; lazim galarsa ¢ap basligini temizlama
(head cleaning) funksiyasindan istifada edin.

Printerdan uzun muddat istifade etmayacaksinizsa, mitemadi (hafteds bir) gisa ¢ap
etmak dyuzalarin qurumasinin garsisini alir.

Qeyd: Uygun (uygun/alternativ) kartriclar adatan daha sarfali olsa da, keyfiyyat va printerla
uygunluq istehsalcidan istehsalciya farqlans bilar.

5. Qulluq va yoxlama

Printerin daxilini (kartric yuvasi atrafi) mitamadi olarag, printer sondurilmus halda,
guru vasits ila tozdan tamizlayin.
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« Kartricin ¢ipini/kontaktlarini al ila toxunmadan goruyun.
» Murakkab saviyyasi gostaricisini izlayin ve vaxtinda yeni kartric hazirlayin.

6. Mimkiin nasazhqglar

Olamat Mimkiin sabab Goriilacak tadbirlar

Printer kartriji tanimir Kartric diizgiin oturmayib / Kartrici ¢ixarib yenidan taxin,
goruyucu lent ¢ixariimayib goruyucu lenti ¢ixarin

Cap solgun/zolaghdir Bosgablar (dyuzalar) tixanib /  Printerin temizlama (head
murakkab az qalib cleaning) funksiyasindan

istifada edin, kartrici yoxlayin

Ranglar sahv ¢ixir Kartric diizglin rangli slota Kartriclari diizgliin rang
taxiimayib slotlarina yerlasdirin

Uzun fasiladan sonra Dyuzalar qurumus/tixanmis Bir nega dafa temizlama

cap keyfiyyati pisdir ola bilar funksiyasini isladin; davam

edarsa kartrici dayisin

Printer uygunsuz kartric ~ Uygun olmayan/taninmayan Printera uygun model kartric
xatasl verir kartric (cip farqi) istifada edin

Problem davam edarsa, printerin talimatina baxin ve ya avtoriza olunmus servis markazina
muraciat edin. Istifade olunmus kartriclari maisat tullantisi ile deyil, mivafiq takrar
emal/gabul mantagasina verin.

7. istismar soraiti
« |stifads ve saxlanma ticlin quru otaq; temperatur texminan +10 °C ... +30 °C (istehsalcl
gostarisina gora dayisa bilar).
* Nisbi rutubat: kondensatsiz.
* Maustaqil gidalanma talab olunmur; kartric printerla islayir.

Texniki gostaricilar (dastaklanan printer modellari, rang, ¢cap resursu (sahife sayi) va s.) konkret
kartricin gablasdirmasinda gdéstarilir. Istehsalgi avvalcadan xabardarliq etmadan komplektda dayisiklik
etmak hiququnu 6zinds saxlayir.
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