1. Umumi miiddaalar

Ik istifadadan avval bu talimati diggatle oxuyun. Mahsuldan (termopasta va ya
termointerfeys — termopad, termoyapisgan) yalniz tayinati (izre — prosessor, videokarta va
digar istilik ayiran komponentlar ile soyutma sistemi arasinda istilik éturtlmasini
yaxsilasdirmagq Ucun istifada edin. Termopasta/termointerfeys elektrik kecirmayan (qeyri-
kecirici) va ya keciran (metal asasli) ndvlerda ola bilar — kegiran novleri tatbiq edarkan alave
ehtiyatli olun.

2. Tahliikasizlik gaydalari

Tatbiq zamani

» Termopastani tatbig etmazdan avval kompiteri sondirib sabakadan ayirin va
komponentlarin tam soyuduguna amin olun.

» Elektrik keciran (metal asasli, masalan maye metal) termopastalar komponentin
atrafina va ya kontaktlarina daeydikda gisa gqapanmaya sabab ola bilar — tatbiq
edarkan ¢ox diggatli olun va istehsalcinin xtisusi gostarislarine amal edin.

» Termopastani gbza va agiza yaxinlasdirmayin; dariya disarsa istehsal¢inin gostardiyi
gaydada tamizlayin.

» Statik elektrikin komponentlari zadalamamasi tGi¢lin torpaglanmis satha toxunun
(mimkinsa antistatik bilarzik).

Tatbiq miqgdari va tsulu
» Termopastani haddindan artiq migdarda tatbig etmayin — artiq pasta kenarlara dasib
komponenta veo ya ana plataya temas eda bilar.

* Soyutma sistemini barkidarkan barabar, markazlasdirilmis tezyiq tatbig edin ki, pasta
barabar yayilsin.

» Termopad (yastiq) istifade edarkan komponent bosluguna uygun galinligda mahsul
secin — yanhs galinhg ham istilik 6ttrdimasini pozur, ham da komponenta mexaniki
tazyiq yarada bilar.

3. Saxlanma qaydalari

e Termopastani bagl gabda, quru, sarin yerds, birbasa glinas stualarindan uzaq
saxlayin.

¢ Acilmis tubu sonraki istifada G¢lin agzini yaxsi baglayib saxlayin ki, qurumasin.
» Termopad/termointerfeys materiallarini azilmadan, orijinal gablasdirmada saxlayin.
« Usaglarin ali catmayan yerds saxlayin.

4. istifada talimati

1. Kompditeri sondurtin, sabakadan ayirin, soyutma sistemini prosessor/videokartadan
diggatla ¢ixarin.

2. Kdhna termopastani komponentin va soyutmanin sathindan uygun vasita (izopropil
spirt va yumsagq, tilkstiz parca) ila tam tamizlayin.

3. Yeni termopastani komponentin markazina kicik migdarda (bir noxud boyukliyinds,
mahsulun goéstarisina uygun) tatbiq edin.

4. Soyutma sistemini komponentin Uzarina diiz, barabar tazyigle yerlasdirib barkidin —
pasta 6zu barabar yayilacaq, alave yaymaga ehtiyac adatan yoxdur.

5. Termopad istifada edirsinizsa, onu qoruyucu tabagani ¢ixarib birbasa komponent va
radiator arasina yerlasdirin.
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6. Kompiiteri ise salib temperaturu izlema programi ile yoxlayin.

Qeyd: Termopastanin néviindan asili olaraq (adi silikon asasli, keramik, maye metal) tatbiq
tisulu va miqdari farglana bilar — mahsulun 6z gostarisine amal edin.

5. Qulluq va yoxlama

« Termopastani istehsalginin tovsiys etdiyi middatds (adsten 1-3 il, mahsuldan asili)
yenilayin — quruyan pasta istiliyi zaif 6tardr.
» Yuksak temperatur gostaricilari musahids etdikda termopastanin vaziyyatini yoxlamaq

faydalidir.

« Kdohna pastani temizleyarkan komponentin sathini cizmayacaq yumsag materiallardan

istifada edin.

6. Mimkiin nasazliqlar

dlamat

Prosessor/videokarta
haddan artiq qizir

Termopasta quruyub
catlayib

Soyutma barkidildikdan
sonra temperatur yena
yuksakdir

Termopad
(termointerfeys yastigi)
tasirsizdir

Pasta komponent
kanarlarina dasib

Miimkiin sabab

Termopasta dizgln tatbiq
olunmayib / hava boslugu
galib

Uzun middat (bir nega il)
dayisdirilmayib

Pasta miqdari ¢cox/az /
soyutma barabar sixiimayib

Yanlis galinliq segilib /
kohnalib

Haddan artig migdar tatbiq
olunub

Goriilacak tadbirlar

Soyutmani ¢ixarib kéhna
pastani tamizlayin, yenidan
duzgin migdarda tatbiq edin

Kb6hna pastani temizlayib
yenisini tatbiq edin

Pastani tamizlayib az
migdarda (talimata uygun)
yenidan tatbiq edin,
soyutmani barabar sixin

Komponent bosluguna uygun
galinligda yeni termopad
istifada edin

Artig pastani tamizlayin, az
migdarda yenidan tatbiq edin

Temperatur yiksak galarsa, tatbigi yenidan yoxlayin (migdar, barkitma) va ya avtoriza
olunmus servis markazina miraciat edin.

7. istismar soraiti

» Tatbiq va saxlanma ug¢iin quru, tozsuz yer; temperatur texminan +5 °C ... +40 °C.
« Nisbi ritubat: kondensatsiz.
« Maustaqil gidalanma talab olunmur.

Texniki gostaricilar (istilik kegiriciliyi (W/mK), elektrik keciriciliyi, tarkib — silikon/keramik/metal asasli,
tub/yastiq hacmi va s.) konkret mahsulun gablasdirmasinda géstarilir. Istehsalgi avvalcadan
xabardarliq etmadan tarkibds dayisiklik etmak hliququnu 6ziinda saxlayir.
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